
成功案例 

全新的半导体废水回收方法 
助力厂商节约运营成本

半导体 台湾

项目概览
项目难点
作为世界上最大的半导体制造商之一，客户曾考虑过多种方法来实现台
湾当地科技园提出的水回用目标。废水中含有不同浓度的总有机碳、氨和
硝酸盐，并且提供给新处理厂的空间非常有限。这些设计方面的难题，加
上需要在不扰乱现有经营活动的情况下管理项目，让几家供应商颇感棘
手，但戈润例外。

解决方案
戈润与客户合作进行了一系列多级解决方案的试验，既实现了概念验证，
又达到了处理目标。了解到该工艺需要承受的进水条件（如流量、浓度）变
化，戈润团队对定制解决方案进行了中试，以验证其功效和适应性。这项
措施还需要确保在处理35,000 m3/天废水的情况下，工厂可以回收进水的
55-65%。

戈润的解决方案针对复杂废水处理，高效而紧凑，结合了多种专有技术，
包括：

•   BioCapture技术：用于清除总有机碳、氨和尿素，应对低生物负荷、无
法预测的进水水质问题

•   FBC技术：用于硬度和磷酸盐去除，最大限度减少污泥产生量和设备
占地面积

•   AFB技术：用于反硝化并去除总悬浮固体，其独特功能适应低生物负
荷和进水水质的高变异性情况

台湾
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戈润凭借其独特的技术提供一种长效解决方案，帮助世界上
最大的半导体制造商之一处理和回用废水。该定制化系统配
以专有的常规技术，可确保对废水的高效处理和可靠回收。
随着系统的优化，客户实现了更高的回收率，并提升了处理能
力。



独特优势
通过优化后的废水回用流程，客户每天可回收废水总量的65%，
一旦工艺得到全面优化，回收量还可能进一步增加。

借助戈润提供的一揽子解决方案，客户能够快速做出决定性的设
计变更，实现更及时、高效的项目交付。此前淡水供应一直是工厂
生产的一个限制因素，该方案预计能够进一步提升工厂的处理能
力。

由于本项目取得巨大成功，戈润已确立了自身作为潜在合作伙伴
的地位，随时准备投入未来的水回收项目。戈润将与客户合作建
造一座全新的制造厂，旨在回收废水以供有益用途，并实现关键
的可持续性目标。
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