
成功案例

用于精炼厂废水处理的 
综合污水处理方法

戈润为一家领先的能源公司提供了针对源头废水管理
（EMAS）的综合废水处理方案。这些解决方案旨在处理客

户的精炼厂废水，以实现其运营的可持续性和高效率。

精炼和化工 马来西亚

项目难点
对于精炼和化工行业的客户，水是确保运营持续性的关键因素。生产过
程中产生的复杂工业废水必须通过创新且成本优化的方法进行处理后
才能排放。

废水管理对于精炼厂的顺利运营至关重要。这些设施面临着环境管理
的严格要求，随着压力的不断增加，必须采用可持续的运营方式。然而，
精炼厂所产生的废水非常复杂，其中常含有悬浮固体、油脂、金属和有
机物质，因此需要采用复杂的处理工艺来维持系统的可靠性和成本效
益。该能源公司需要一种有效的污水处理解决方案，以可持续且高效的
方式处理精炼厂产生的废水。戈润提供的解决方案恰合其所需。

解决方案  
戈润设计并建造了一套端对端工业废水处理系统，可逐步清除精炼厂产
生的复杂废物：首先清除油类（分离和移除），然后清除剩余的有机物和
悬浮固体。预处理系统包含API油分离器和波纹板分离器（CPI），用以清
除出水中的油脂；随后采用溶气气浮（DAF）系统，利用微小气泡附着在
固体上并漂浮到水面，以清除总悬浮固体（TSS）。
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独特优势
戈润的综合污水处理解决方案在技术和经济上均优于同行，为客
户解决了废水处理系统的难题，并维持了产量。
 
戈润采用定制化方法，为客户设计了一种分级污水处理方案，旨在
逐步清除油、悬浮固体和有机物。该设施废水的有效处理使客户的
精炼作业能够以可持续、高成本效益的方式持续运行丰富多样的
解决方案使戈润能够选择最佳方法来解决我们客户在精炼和化工
行业的独特挑战。
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接下来，采用循环活性污泥工艺（CASS）作为生物处理的第一阶段，
使用膜生物反应器（MBR）进行第二阶段处理。剩余的废物最终被输
送到污泥管理系统，最终实现90%的油清除，并得到25%的干固泥
饼。
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